
减速机维修技术要求

1、 维修设备名称及数量：
1、减速机壹台，型号：JS200，生产厂家：太重煤机有限公司。
二、减速机维修技术要求：
1.减速机一轴断裂需更换，配置减速机联轴器。
2.减速机箱体接合面应平整严密，垫应平整无褶皱，装配时应涂密封胶，不得漏油。
3.减速机箱体接合面的平面度允差不得超过0.05mm。
4.减速机箱体各轴孔尺寸精度、粗糙度、中心距、各孔的形位公差，均应符合技术文件要求。
5.减速器轴伸与键应涂防锈油脂，并用塑料布包严，齿轮、轴、轴承应涂润滑油脂。
6.联轴器动平衡试验符合技术文件要求。
	7.圆柱齿轮的精度和齿厚公差应符合GB/T10095的规定，圆弧锥齿轮的精度应符合GB/T11365的规定。
8.减速器装配后，各轴组件的轴向间隙量应符合产品文件设计规定，互相啮合的齿轮应转动自如，无卡滞现象。
9.更换全部密封件、磨损超限的零部件，轴承磨损超限及损坏的全部更换。所用全部轴承使用SKF或FAG轴承，并标明轴承的具体使用部位和型号。浮封环组件、油封、组合密封、O型圈等采用原厂配件或性能高于原厂配置的派克、格茨等优质进口油封。
10.减速机经拆解、正式进行维修前必须有矿方参与，现场共同鉴定需更换的配件。所有更换的配件采用原厂配件或性能、材质高于原厂的配件。
	11.配齐各种接头及连接管，维修减速机除锈喷漆时要彻底去除锈蚀面，先喷涂一层防锈底漆，然后喷表面漆。
12.减速机修理后应作3小时满负荷试验（矿方现场核实），应无异响，减速机油温不超过100度。试验时，减速机的接合面和各轴头无渗漏现象。
13.试运转减速机最大噪声值符合MT/T105的3.4.2.4中C的要求。
14.减速器各项性能要求符合MT/T105的3.4.2的要求。
15.减速器维修完毕后，更换下来的轴承等配件，应统一返回崔庄煤矿。
三、维修标准
严格按照以下标准维修：
1.MT/T 1097-2012《煤矿机电设备检修技术规范》；
2..MT/T105-2006《刮板输送机通用技术条件》
3.MT/T148-97《刮板输送机减速器》。
四、交货期限及交货地点
1.供货日期：合同签订后20日内。
2.到货地点：微山湖矿业集团崔庄煤矿。
五、其他要求
1.设备在修理、装配过程中矿方会派驻人员进行学习并监督维修质量。
2.不得改变减速机的性能及工作原理，不得改变原部件的通用性、互换性、可靠性。
3.本技术要求提出的是根据国家、山东省相关文件要求最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出唯一规定，也未完全充分引述有关标准和规范的条文，维修方应保证提供符合或高于本技术要求和有关标准、规范的优质产品。
4.按性能验收标准和方法要求，维修方需提供设备的出厂检验报告及更换配件清单给矿方。维修自井下安装后使用之日起6个月或到货之日起12个月，以先到为准，在质保期内由于维修质量问题造成损坏，维修方免费维修。在质保期内由于维修质量问题引起的损失由维修方承担。
5.未涉及到的内容执行行业有关标准、文件。
6.未尽事宜由双方协商解决。
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