EBZ160掘进机伸缩部、截割减速机、截割头维修
维修项目：
	型号
	单位
	数量

	EBZ160掘进机伸缩部
	件
	1

	EBZ160掘进机截割减速机
	件
	1

	EBZ160掘进机截割头
	件
	2


技术要求

1.1伸缩部

分解、清洗、检查、截割头轴（大轴）、浮动油封(格茨)、轴承（SKF）、隔套、轴套、浮动密封座、浮动密封架、卡簧等，其他油封采用进口或合资品牌，维修伸缩内、外筒(激光熔覆处理)。

伸缩部具体更换配件明细如下（参考）

	序号
	名称
	数量

	1
	O形圈
	2

	2
	衬套
	4

	3
	油杯
	2

	4
	螺栓 10.9级
	4

	5
	销轴
	2

	6
	垫圈
	6

	7
	垫圈
	6

	8
	钢丝挡圈
	1

	9
	O形圈
	3

	10
	螺塞
	3

	11
	滚动轴承（SKF）
	1

	12
	CAP-1BI密封圈
	1

	13
	挡圈
	1

	14
	滚动轴承（SKF）
	1

	15
	隔套
	1

	16
	挡圈
	1

	17
	外喷雾座
	1

	18
	垫圈
	5

	19
	螺栓    10.9级
	5

	20
	垫圈
	17

	21
	空气过滤器
	1

	22
	垫圈
	1

	23
	堵头
	3

	24
	螺栓    10.9级
	12

	25
	导向块
	2

	26
	螺钉
	4

	27
	O形圈
	1

	28
	螺塞
	3

	29
	GRS油封  进口或合资品牌
	2

	30
	隔套
	1

	31
	垫圈
	8

	32
	螺栓         10.9级
	8

	33
	刮泥环
	1

	34
	TRA油封   进口或合资品牌
	1

	35
	O形圈
	1

	36
	圆螺母
	1

	37
	止动垫圈
	1

	38
	隔套
	1

	39
	圆橡胶
	1

	40
	浮动密封架
	1

	41
	螺塞
	2

	42
	垫圈
	1

	43
	浮动油封    格茨
	1

	44
	浮动密封座
	1

	45
	螺塞
	3

	46
	保护盖
	1

	47
	挡圈
	1

	48
	油位计
	1

	49
	挡圈
	1

	50
	销
	1

	51
	油杯
	4

	52
	螺钉
	3

	53
	垫圈
	3

	54
	防尘罩
	1

	55
	螺堵
	2

	56
	伸缩外筒熔覆
	1

	57
	伸缩内筒熔覆
	1

	58
	截割大轴
	1


以上表格中配件名称与数量为参考，最终修复后要基本达到出厂要求。
 1.2 截割减速机

（1）清洗截割减速机内部油污和杂质，更换全套密封（骨架油封和密封，采用进口密封件）。

（2）修复减速机箱体磨损部位，更换油位计、空气滤清器、螺塞、修复销轴连接孔、更换全部衬套。

（3）更换全部轴承（SKF/FAG）。

（4）更换全部隔套及挡圈。

（5）更换减速机花键套、输入轴、输入轴套、输出轴套。

  1.3截割头

更换截齿座，焊修导料板、连接板及耐磨板，测量截割头的内花键键齿，超过与主轴配合要求的间隙必须更换，修复截割头固定销和内喷雾，更换损坏的内喷雾座和全部喷嘴，修复后配齐截割臂装配所需配件（防松盖、O型圈、VD油封、碳纤维盘根、毛毡压盖、螺栓、垫圈等）。
三、维修标准

1.维修方根据国家有关标准、规范对掘进机伸缩部、截割减速机、截割头各部件进行检验和维修；对所维修设备的完整性、安全性、可靠性负责。 

2.标准和规范、安装、验收遵照有关标准及其它国家标准和规范要求。

3.三一重型装备有限公司出厂EBZ160掘进机相关性能参数、图册及说明书。

4.MT/T238.3-2006《悬臂式掘进机第3 部分：通用技术条件》。

5.MT/T541.2-2007 《悬臂式掘进机检修规范机械部分》。

四、验收标准

4.1严格按照MT/T541《悬臂式掘进机检修规范》分为三个部分: 第2部分:机械部分; 和《煤矿机电设备检修技术规范》MT/T1097-2008执行。

伸缩部、截割减速机、截割头维修后必须达到原厂新设备出厂标准，各零部件检修后，应满足原设计及工艺要求,装配应按照工艺规程进行。修复及更换后的零部件应符合原设计规定的配合、强度、刚度等功能要求,否则应予以更换。更换的外购件、标准件需有合格证，装配过程中不得划伤、碰坏零件的接合面、配合面。

4.2截割减速机
维修完毕运转试验2小时，无异响，无漏油，达到出厂标准，需提供测试视频。

4.3严格按照MT/T541《悬臂式掘进机检修规范》分为三个部分: 第2部分:机械部分；和《煤矿机电设备检修技术规范》MT/T1097-2008执行。

五、交货期限及交货地点
1.供货日期：协议签订后15日内。

2.到货地点：崔庄煤矿。

六、质保期及质量保证

1.投标方对本项目维修的质保期为自井下安装后使用起6个月，库存12个月。

2.更换主要部件需提供现场更换视频、测试视频及检测报告。更换的轴承须经矿方现场确认同意后方可安装。
3.未尽事宜由双方协商解决。

七、其他

1.投标方现场报价需提供各项目分项报价。


