


附件1：

DWZY800/1600带式输送机用智能型自移机尾维修技术要求
前言

投标方在投标前，可去矿方进行实地查看，并与矿方就设备维修相关事宜进行充分沟通，确保投标方案的可行性。

投标方应仔细阅读本技术规格书中制定的全部规定，承诺提供符合本规格书和有关最新国家、行业、地方标准及规程规范的优质产品，便于矿方选择。

如果投标方对本规格书的条文没有书面提出异议，那么矿方可认为投标方提出的产品完全符合本规格书的要求。如有异议或更完善的技术，应在投标书中对偏差加以详细描述。

本规格书所使用的标准如遇与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高及最新标准执行。对国家有关安全、环境保护等强制性标准，必须满足其要求。

投标方应仔细阅读技术规格书中制定的全部规定，可提供比本技术规格书规定的更优越的设备和材料，以便矿方选择。供货范围内所需要的一切功能和部件，无论在本技术规范书中是否加以说明，均应完备。

投标方可根据自己的制造和配套经验，提供更加优秀的修理方案，供招标方参考。

投标方负责工程的设备及材料采购、加工制作、运输、工程现场指导安装。
高压胶管可承受压力：≥45MPa。
自移机尾需具备就地操作、遥控操作功能。 

本规格书出现不足和未尽事宜，由招投标双方在实地调研时商榷修正。

投标方须提供符合现行技术规范和现行工业标准的优质产品，严禁提供煤矿已淘汰或即将淘汰产品。

一、资质及标准规范要求

1.具备生产和维修相关设备的正规企业，更换的产品应符合国家行业标准，并保证符合2025版《煤矿安全规程》规定的要求。设备出厂时更换的高压胶管和电器类配件等必须有“矿用产品安全标志证书”“产品合格证”“出厂检验报告”全部加盖鲜章；符合煤炭行业《煤矿矿井机电设备完好标准》要求。
二、执行标准

1.《爆炸性气体环境用电气设备第1部分通用要求》GB3836.1

2.《煤矿用带式转载机》MT/T823-2006

3.《液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求》GB3766-2015

4.《煤矿安全规程》  （2025版）

5.《煤炭工业矿井设计规范》  (GB50215-2005)

6. MT820-2006《煤矿用带式输送机技术条件》

三、设备维修型号和数量

智能型自移机尾DWZY800/1600      一部   （30米）

四、维修技术要求

1.整机所有的钢结构件清理、整形、打磨喷砂，先红丹防锈底漆再喷两遍橘红色面漆。

2.更换整机连接销轴全部调质处理，所有螺栓（8.8级）标准件更换。

3.更换整机全部液压管、接头总成。

4.滚筒架（尾架）检修滚筒，更换刮泥板。

5.推移架2节合为1节，钻孔后螺栓联接,改托辊架连接底板为可拆卸螺栓联接，换底托辊支撑板，增加侧移底座联接装置。

6.中间承载架改托辊架和缓冲床连接底板为可拆卸螺栓联接，换底托辊支撑板，增加侧移底座联接装置，位改到每一中间架一头位置。要求缓冲托辊面高于缓冲床摩擦面最少2厘米。

7.挑带架更换清扫器，配置调带油缸2件。

8.更换所有轨道两端连接板。

9.调偏底座清理检修调偏油缸，焊接盖板更换为螺栓连接全覆盖盖板。

10.更换全部缓冲托辊架、缓冲托辊、缓冲床、立辊、平托辊。

11.检修支撑油缸、调偏油缸、推移油缸和液压锁。

12.乳化液泵检修，更换所有密封件、吸排液阀座、阀芯、弹簧、柱塞密封、隔离腔油封，检修卸载阀。检修隔爆三相异步电动机，更换进线喇叭口、挡圈、挡板、密封圈。

13.乳化液箱，检修2个高压过滤器（更换滤芯），更换液位计、空气滤清器和连接管。

14.电控系统，检修隔爆兼本安型控制箱，更换手动、遥控一体操作阀组，配备一个矿用本安型遥控发送器。

15.材料架、乳化泵放置架、工具箱等整形、打磨、喷漆。

    16.整机组装试运行。

以上修理缺失部分由投标方补加，保证矿方不需要再提供其他设备和材料就能实现设备的安装运行要求。

七、资料：

1.整机：整机必须有出厂试验合格证书（电气试验详细参数等）、煤矿安全出厂检验报告（都带单位鲜章）

2.电器等附件：防爆合格证、煤矿安全标志证、纳入国家“CCC”认证的需提供“CCC”认证证书，出厂检验报告、产品合格证（都带单位鲜章）、使用说明书。

3.线缆：阻燃报告、煤矿安全标志证、纳入国家“CCC”认证的需提供“CCC”认证证书，试验报告（都带单位鲜章）。
4.高压胶管、缓冲托辊等：煤矿安全标志证、产品合格证、阻燃报告、试验报告（都带单位鲜章）。

八、产品验收

1.设备出厂调试时，应通知矿方进行设备现场验收，设备到矿后由中标方派技术人员现场指导安装调试及技术培训，直至设备正常运行。

2.当满足下列条件时，矿方确认验收合格，并签署验收合格证明：①中标方已按照合同约定的全部设备及完整的技术文件；②设备符合规格书的规定，性能技术参数满足要求；③设备试运行中出现的所有缺陷已经改正至符合要求。

九、售后服务和质量保证

1.中标方负责免费将维修完好齐全的自移机尾（全套）运送到矿方，并负责将货物卸到矿方指定的地点。

2.设备到货安装期间，中标方派技术人员到现场指导安装，中标方现场技术服务人员要求：

（1）遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度；

（2）有较强的责任感和事业心，按时到位；

（3）了解设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近设备的现场工作经验，能够正确地进行现场指导安装等服务；

（4）身体健康，适应现场工作条件。

3.质量三包，整机包括配套件的质保期为井下使用之日起6个月，库存12个月。

4.设备质保期从投入使用之日起，6个月内出现质量问题，由中标方负责免费维修或更换。

5.接到矿方报修电话，要求1小时内予以答复，8小时内赶到现场进行处理故障。

十、到货日期及地点

1.交货日期：自合同签订之日起30天内。
2.到货地点：微山湖矿业集团崔庄煤矿，中标方负责送货及费用。


